PoZadavky na vyrobni dokumentaci ze strany ADDAT s.r.o.

Dokument obsahuje pozadavky firmy ADDAT s.r.0. na formaty vyrobni
dokumentace, jaké je potieba zaslat nasim pracovnikiim, abychom byli schopni zajistit
bezproblémové osazeni u DPS (desky plosnych spojit).

Planzeta pro naneseni pajivé pasty na DPS

Obecné:

Na DPS hledime z vrchu ploSného spoje, to je TOP strana ploSného spoje, spodni strana
plodného spoje je oznaBena jako BOTTOM. Standardné se na motivy divdme v prlhledu ze
strany TOP na stranu BOTTOM v prlhledu.

e Vyrobu planzety si mUzZete zajistit sami. Pro sitotisk ADDATu ma naSe planzZeta tyto
parametry.Nerezova planzeta je typu ZelFlex vné&jSi rozmér 598 mm x 598 mm
Obvykla tloustka nerezové planzety je 100 um.

Rozmeéry planzety ZelFlex jsou uvedeny v souborech Gerber Border.gbr a Uchyty jsou
v Gerber souboru Tooling.gbr, vSe uloZzeno v souboru ZelFlex-598-598mm.zip.
Nahled na nerezovou planzetu je ZelFlex-598-598mm.pdf (mé&Fitko 0,30)

e Zamérovaci body fiducial jsou Cerné vypalené body pro zamér ovani sitotisku.
Fiducial ADDAT jsou dva body napFi¢ DPS nebo &tyFi body. Fiducial ma mit primér
asi 1 mm pro dobré zamé&Feni. Pajeci maska musi byt v&tSi nez fiducial.

Okolo fiducial do 2,5mm nemaji byt dalSi body

e Data pro planzetu jsou takto rozvrstveny z pohledu TOP na stranu BOTTOM v
prlhledu

Data pro TOP planZetu

Gerber data - TOP-Paste.gbr Data pro masky pajeci pasty TOP

Gerber data - TOP-Fiducial.gbr Data pro vypaleni znaCek fiducial na TOP
Gerber data - Border.gbr Obrys planzety

Gerber data - Tool.gbr Uchyty planzety

Plosny spoj strana TOP
Jadro plosného spoje
Plosny spoj strana BOTTOM

Data pro BOTTOM planZetu

Gerber data - BOTTOM-Fiducial.gbr Data pro vypaleni znaCek fiducial na BOTTOM
Gerber data - BOTTOM-Paste.gbr  Data pro masky pajeci pasty BOTTOM

Gerber data - Border.gbr Obrys planzety

Gerber data - Tool.gbr Uchyty planzety

DoporuCené prohlizeci programy na soubory GERBER jsou:



ViewMate Free

https://www.pentalogix.com/t/software-products/viewmate
DFM Now V8

https://www.numericalinnovations.com/pages/dfm-now-free-gerber-viewer
Programy jsou v rezimu prohlizeni zdarma, tedy nelze opravena data ulozit.

Poznamka: Data plo$ného spoje jste zadali do vyroby, kde byly zpanelizovana. Zp€ét se Vam
vratili zpanelizovana data GERBER pro pastu, TOP , BOTTOM a dalSi. Pracujte s témito daty.
NeékteFi vyrobci GERBER data rozmé&roveé upravuji, tj. nasobi koeficientem zmenseni/zvétSeni
DPS na redlnou velikost. Zavér — zpanelizovana data od jednoho vyrobce nemusi byt
rozmeérove stejna jako od jiného vyrobce a mohou se liSit o tisiciny mm.



Osazovani

Obecné pokyny pro: Rozpisku materidlu, Osazovaci vykres, Montdzni pokyny

Dokumenty po vytisténi musi byt ¢itelné. Vykresy nejlépe ve formatu PDF.

Vsechny data a pokyny v dokumentaci musi byt jednozna¢né, nesmi dovolit diskuzi ¢i dvoji
vyklad.

Hlavic¢ka dokumentu obsahuje jasnou identifikaci vyrobku.

Zadavatel

Nazev vyrobku

Revize

Datum vydani

Autor kontakt Email, telefon

Doporucuji uvadét napiiklad v zahlavi aktualni stranu a celkovy pocet stran dokumentu.

Rozpiska materialu (BOM - Bill of material)

Ve formatu XLS, TXT (PDF originél, neskenovang¢).

Obsahuje pfesnou identifikaci vSech soucéastek a mechanickych komponent, které jsou pouzity
v daném vyrobku.

Jedna se o tabulku, kde kazdy fadek nalezi pravé a jen jednomu druhu

komponentu (dany komponent se nenachdzi na zddném dalsim tadku), sloupce identifikuji:

- Kusy

- Reference (pozice na DPS)

- Hodnota

- Pouzdro

-SMT /THT

- Ekvivalenty

- Pozndmka

- Pfipadné dalsi data dle vlastni tvahy jako naptiklad skladovou kartu, objednaci ¢islo,
link na dodavatele a podobné

Pro nazornost ptikladam tabulku:

ks Reference Hodnota Pouzdro Druh
C1 100nF 50V 10% 603 SMD
R1,R2 1k 5% 603 SMD

Pokud jakoukoliv ¢ast materidlu doddava ADDAT s.r.0. je nutné doplnit rozpisku materialu o
vSechny parametry jednotlivych komponent, jako jsou napéti, provozni teploty, ERS a dalsi.
U specidlnich polozek materialu (konektory, integrované obchody a dalsi podobné
komponenty) je vhodné uvést referencni odkaz ¢i objednaci ¢islo na internetovy obchod.



Osazovaci vykres

V ¢itelném grafickém formatu, nejlépe PDF.

Obsahuje osazovaci vykres, ktery identifikuje pozici jednotlivych soucéastek na DPS.

Pti oboustranné osazované DPS je nutné mit 2 osazovaci vykresy. Jeden pro horni TOP stranu
a druhy pro spodni BOTTOM stranu.

Vykres pro BOTTOM stranu je potieba tisknout zrcadlové. Po vytisténi musi byt vSechny
reference Citelné a jasné identifikovatelné, ke které soucastce patfi.

Oznaceni polarit a rotace konektorti musi byt jednozna¢né.

Montazni piredpis

Ve formatu PDF.

Informuje o specidlnich pozadavcich na osazovani DPS, jako jsou vyska LED, montéaz
vykonovych prvki a chladi¢t, maskovani DPS pted pajenim, znaceni DPS, a dal$i pozadavky
které nejsou jasné z Rozpisky materialu nebo Osazovaciho vykresu.

Data pro osazovaci stroj

Jakykoliv textovy soubor (TXT, CSV, XLS), naformatovan tak, aby v kazdém tadku byly
informace pouze o jedné soucastce, tedy jeji reference, hodnota, pouzdro, koordinatory X, Y a
rotace. Pozice X a Y musi byt zadana v milimetrech a jako desetinné znaménko se pouziva
carka.

Reference X Y Rotace | Pouzdro | Hodnota OznaCeni
Cc1 84.455 38.735 180 0805 100n C0805100n/50V
D1 59.055 38.100 90 SODS80C | DL4148 LL4148

V Liberci dne 5.5.2020




